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1. Jelenlegi allapot

A Madach Szinhaz fels6gépészeti vezerléseinek lényeges elemei élettartamuk végén jarnak
(26 évesek), ezért cseréjik szikséges. A rendszer egyes elemei alkalmasak a tovabbi
gazdasagos uUzemeltetésre, és megtartasuk szikséges. Ilyen a CAT szinkronhuzé
(tovabbiakban CAT rendszer).
Az elektromos vezérlés egyes elemei cserére szorulnak:

e alarendelt tartalék mozgatasra alkalmas PLC rendszer,

e frekvenciavaltok,

o mikodtetd elemek (fekmikodtetd kartyak, kontaktorok, relék)

e biztonsagi rendszerek.

A tervezést elvégezni, hogy az uj alkatrészek, rendszerek egyutt tudjanak mikddni a régi,
megmaradé rendszerrel (CAT szinkronhizo rendszer).

A kiépitendd Uj eszkdzoket a jelenlegi vezérlészekrényekben kell elhelyezni, telepiteni. A
gépegységek mechanikai egységei megfeleld allapotuak, ezért a kdvetkezd kivételekkel
megmaradodak: diszlethuzok végallaskapcsoloi a SIL3 szabvany kdvetelményeinek nem
felelnek meg, jelenleg egy és kétsebességes gépek motorjai nem rendelkeznek jeladéval,
Cortina hid mozgatasat ellaté egyenaramu motor cserélendé.

CAT szinkronhuzoé rendszer (megmarado):
A jelenleg Uzemel6, és megmaradd CAT szinkronhuzoé (tovabbiakban CAT rendszer)
vezérlérendszer:
- Guddland Digital, CAT V3 szinkronrendszer, pult és szerver,
- CAT V3 AXIO tengelyvezérlé egységek. A CAT rendszer a poziciot a szervomotorok
hatso tengelycsonkjara szerelt SSI rendszeri abszolut utadokrol veszi, és analog +/-
10 Voltos jellel vezérli meg a frekvenciavaltot. A motorokra szerelt masodik SSI jelado
a CAT rendszer része.
- A rendszerbe bevont gépek: ponthuzék, diszlethuzék, elészinpadi ponthuzok,
nehézponthuzo, 6sszesen 34 tengely

Fels6gépészeti vezérlérendszer (cserélendd):

A zsinérpadlas szintjén a ponthuzoé gépegységekkel egyutt géphazban vezérlészerkényekben
telepitett rendszer. 34 tengely vezérlésére alkalmas, tengelyenként Control Techniques
Unidrive frekvenciavaltoval. A vezérldjeleket Alspa C80-35 PLC elemekbdl felépitett rendszer
kezeli, két fix sebességgel torténd, csdkkentett funkcionalitdsu mozgatasara alkalmas. A PLC
rendszer két részre van bontva: pulti, pont és diszlethuzé géphaz. Egy hal6zatba van kotve.
A pulton lévé tasztatura matrixban kotve csatlakozik a PLC-hez, a kivalasztott gépeket a
gépek frekvenciavaltoi mellett 1évé PLC elemek digitélis 10-kon keresztll vezérli. A pulton
talalhatbak még a kezel6szervek, amivel a csOkkentett funkcionalitdsi mozgatasok
irdnyithatéak. A pult az elsé karzaton talalhato, a rendezéi bal oldalt. A felujitéas soran a pult
cserélendd, bdvitett funkcionalitasu vezérl6pultra. A géphazban a betaplalasi mezdben
allitodnak elé a mikodtets fesziltségek.

A jelenlegi rendszerben a CAT Szinkronhuzé rendszer a meglévé PLC rendszeren keresztil
vezérli a gépek egyes funkcidit: féknyitas, mozgas engedélyek kiadasa. Ennek levalasztasa
szukseéges, a parhuzamos mikodési lehetéség érdekében.
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2. A fels6geépészeti vezerlés felujitasa

Altalanos kdvetelmények:

- azipar mas terlletein is hasznalt, kereskedelemben kaphaté eszk6zok beépitése

- csak a gép-biztonsagi és féek muikodtetd rendszer készilhet egyedi tervezési
nyomtatott vagy épitett aramkordn kereskedelemben kaphaté eszk6zok beépitésével

- a frekvenciavaltok gyartéja és termékcsaladja legyenek megegyezbek az Osszes
szallitandd berendezésnél

- a programozhaté eszk6zok szoftvere (biztonsagi PLC kivételével) IEC 61131-3
szabvanyos rendszeren készuljon

- az eszk0dzOk szakszerl cseréje, belizemelése

- akibontott eszk6zok elszallitasa

A fels6gépészeti vezérlérendszer cseréje szikséges, a CAT rendszer meghagyasaval és
integralasaval.

Az egyes pontoknal részletezzik a szallitandd, cserélendd és a tovabbi megmaraddo
elemeket.

Az uj fels6gépészeti vezérldrendszerbe integralando gépek:
A CAT rendszer altal vezérelt gépek:
- 9 darab el6szinpadi f6szinpadi ponthuzé
- 18 darab fészinpadi ponthuzo
- 6 darab fé6szinpadi diszlethizé
- 1 darab f6szinpadi nehézponthizé
A jelenleg egy és kétsebességes vezérléssel rendelkez6 gépek:
- Cortina mozgatas
- Vilagitasi tarté fliggdleges mozgatas
- Vilagitasi tarté vizszintes mozgatas
- Horizont mozgatas
- Vilagitasi hid mozgatas
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1 &bra: ajelenlegi tartalék rendszer és a CAT rendszer viszonya

Az U fels6gépészeti vezérlbérendszer ugy kell megtervezni és telepiteni, hogy a
vezérl6rendszer és a CAT rendszer az egyes gépeket kézvetlenll érje el. Az atkapcsolast a
frekvenciavaltoba épitett vagy a frekvenciavaltd mellé épitett gépenkénti logika vezérelje.
Azaz az egyik rendszer hibaja ne okozza a masik rendszer miikédésképtelenségét.
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5. oldal



2.1. Felsb6gépészeti vezérlérendszer

A jelenlegi allapot: Alspa C80-35 PLC elemekbdl felépitett, 34 tengely, két fix sebességgel
torténd, csokkentett funkcionalitasi mozgatasara alkalmas. A PLC rendszer két részre van
bontva: pulti, pont és diszlethuzé géphaz. Egy hal6zatba van kotve. A pulton 1évd tasztatura
matrixba koétve csatlakozik a PLC-hez, a kivalasztott gépeket a gépek frekvenciavaltéi mellett
lévé PLC elemek digitalis 10-kon keresztul vezérlik.

A jelenlegi rendszerben a CAT Szinkronhuzé rendszer a meglévé PLC rendszeren keresztil
vezérli a gépek egyes funkcidit: féknyitas, mozgas engedélyek kiadasa. Ennek levalasztasa
szukséges, a parhuzamos mikodési lehetéség érdekében.

Feladat: a PLC rendszer szallitasa, cseréje, Uzembe helyezése

Kovetelmények:

Szinpadgépészeti tartalék rendszer szallitAsa és belzemelése, ipari PLC rendszer
érintéképerny6s megjelenitéssel, kezelhetéséggel, a meglévé CAT rendszerrel parhuzamos
muakodéssel.

- lehet kdzponti, vagy osztott intelligencias

- bévitett funkcionalitasu rendszer

- a beépitett eszk6zok rugalmasan cserélhetbek legyenek, az ipar mas terlletein is
hasznalt elemekbdl épliljon fel

- a megjelenités miikddjon web béngészébél is a helyi halézaton, esetleges kijelzb
sérulés esetén egy web megjelenitésére alkalmas eszkdzzel ideiglenesen pétolhato
legyen

- az Osszes szoftver (biztonsagi rendszer kivételével) IEC 61131-3 szabvanyos
rendszeren készuljon

- a megjelenitd kezel&szoftver és a plc szoftver egy fejlesztérendszeren készuljon (pl.:
Omron Sysmac Studio, Bechoff Twincat, Codesys)

- a szoftverek forraskédjat Megbizé részére kulon dijazas nélkul at kell adni. Megbizo
azt harmadik félnek ki nem adhatja.

- minimum 100 tengely/elektronikus hajtasrendszer kezelésének a képessége, 1 ms
ciklusidével

- jelen Gtemben minimum 34 + 5 tengely bekotése és paraméterezése szukséges

- a gépek pozicidjanak kijelzése méterben (2 tizedes, azaz centiméter felbontasban)

- képes legyen a tengelyeket (a szintén szallitandd, masik pontban részletezett
elektronikus hajtas rendszereken keresztil) szinkronban mozgatni

- ut, id6, és csoportos szinkronmozgatas képessége

- a tengelyek, azaz a gépek célra kiuldhet6ek legyenek

- 64 diszletelem / alcsoport kezelése diszletenként 32 céllal, és azok eléhivhatésaga
a jelenetekben. Egy diszletelem / alcsoport 1-16 gépet tartalmazhat, meghatarozott
szinkronméddal.

- 4 mozgatasi alapjeladd kar holtember kapcsoldval, fokozatmentes szabalyozasi
lehetéséggel

- mobil pult csatlakozasi lehetéség hardveres kiépitése, szoftveres el6készitése teljes
funkcionalitasi parhuzamos munkavégzés lehetéségével

- célra allas pontossaga jobb mint 1 mm
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- el6adasok kezelése, |étrehozas, torlés, atnevezés, masolas

- tarolhato eléadasok szama minimum 100 darab

- eléadasonkénti képek szama minimum 256 darab

- képek kezelése, torlés, atnevezes, beszuras, masolas

- a valtozas (kép, CUE) betdltési ideje nem lehet tébb 0,1 masodpercnél

- az elbadas név, a képek nevei és megjegyzései legyenek tarolva az el6adas
fajljaban, minimum 60-60-60 karakter hosszban

- valtozasok mentése az el6éadasra vonatkozdan

- a szerkesztés és a lejatszas Uzem egy oldalon legyen megoldva, a mozgast
lejatszani mindkét Gzemben legyen lehetséges. Lejatszas lzemben az el6adast
szerkeszteni ne legyen lehetséges.

- a valtozasokban minimum 8 egymastdél figgetlen mozgatasi csoport biztositasa,
melyek hozzarendelhetbek a 4 alapjeladd karhoz

- a valtozashoz (kép, CUE) tartozé csoportok (diszlet elemek) cél pozicidjanak és
mozgas paramétereinek tarolasa

- az el6adas szbveges fajlba legyen mentve

- a fajl menthetd legyen usb taroldra, széveges vagy tablazatos formaban (txt, csv, xIs)

- a plc és a szinkronizalas ciklusideje maximum 1 ms lehet

- a tengelyek szinkronizalasi és beavatkozasi ciklusideje maximum 4 ms lehet a
szintén szallitandd elektronikus hajtasrendszer reakcio idejével egyutt

- szinkronizalas pontossaga dinamikusan max. 10 mm

- a kezel6-kijelz6 felulet érintéképernyje minimum 22 col, felbontasa minimum FHD:
1920x1080

- a csoportok mozgatasahoz holtember kapcsolds alapjeladé kar sziikséges
elektronikus hajtas rendszerbdl torténjen

- a berendezés 0Osszes funkcioja védett legyen véletlen bekdvetkezd aramszinet
esetére

- billenty(izet és egér csatlakoztatasi lehetéség a pulton

A tartalék szinpadgépészeti vezérld rendszerben Gzembe helyezendé gépek:
- 9 darab el6szinpadi fészinpadi ponthuzé
- 18 darab fészinpadi ponthizé
- 6 darab f6szinpadi diszlethuzé
- 1 darab fészinpadi nehézponthizo
- Cortina mozgatas
- Vilagitasi tart6 fuggdleges mozgatas
- Vilagitasi tarté vizszintes mozgatas
- Horizont mozgatas
- Vilagitasi hid mozgatéas

Megmaradé elemek: a meglévd vezérl6 szekrényekben kell az uj tartalék rendszert Gzembe
helyezni a CAT rendszer mellé a géphazakban és a kezel6pulton.
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2.2. Taprendszerek

A jelenlegi allapot: jelenleg 2 helyen: ponthuzo6 géphaz és a pultnal van taprendszer (7 éve
telepitett), ezek cseréje sziikséges

Feladat: taprendszerek szallitasa és Gizembe helyezése (3 db taprendszerhez)

Kovetelmények:
- 24 VDC kimenet(, ipari kapcsolélzem( tapegységek,
- kimeneti aram méretezve a telepitett berendezésekhez
- minimum 10 éves élettartamra tervezett
- megfeleld védelmekkel legyen telepitve

Megmaradé elemek: a meglévd vezérl6 szekrényekben kell az Uj taprendszereket lizembe
helyezni

2.3. Kozponti biztonsagi rendszer

A jelenlegi allapot: A kdzponti biztonsagi rendszer jelenleg egykords, ami nem felel meg a
jelenlegi kdvetelményeknek.

Feladat: kdzponti biztonsagi rendszer szallitasa és Gzembe helyezése,

Kovetelmények:
- minimum EN/ISO 13849-1: SIL3, PL e szint, id6zitett beavatkozassal
- minimum 10 éves élettartamra tervezett
- képes legyen minimum 4 stop gombot és minimum 8 holtember kapcsold jelét fogadni
- akozponti mozgas engedély jelet minimum EN/ISO 13849-1: SIL3, PL e szinten adja
at a gépek egyedi biztonsagi rendszerének

A kdzponti biztonsagi rendszerrel Gzembe helyezendd gépek:
- 9darab el6szinpadi ponthuzo
- 18 darab fészinpadi ponthuzo
- 6 darab fészinpadi diszlethuzo
- 1 darab nehézponthuzé
- Cortina mozgatas
- Vilagitasi tart6 fuggdleges mozgatas
- Vilagitasi tartd vizszintes mozgatas
- Horizont mozgatas
- Vilagitasi hid mozgatas

Megmaradé elemek: a meglévé vezérldszekrényekben az uj kdzponti biztonsagi rendszer
Uzembe helyezhet6
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2.4. Diszlethuzo6 elektronikus hajtasrendszer

A jelenlegi allapot: Control Techniques Unidrive 2402 frekvenciavalto, aramfelvételbdl
torténd terhelésméréssel rendelkezik.
A meghajtott motor tipusa: TETRA T142.SR.25.5.EL.17.101.A.00.01

Feladat: frekvenciavalté, PLC kartya szallitasa, cseréje és Uzembe helyezése (6 db gépi
diszlethuzohoz)

Kovetelmények:

- frekvenciavalté és a terhelésmérés cseréje

- a meglévé terhelésmérés migralasa, vagy Uj terhelésmérd szoftver szallitasa,
integralas a tartalék rendszerbe és a meglévd CAT rendszerbe

- meglév szinkron szervomotorok meghajtasa

- zarthurku szervo-uzemmaod

- névleges aram minimum: 15,9 A

- tulterhelhetéség minimum 175%, minimum 3 masodpercig

- fogadja a tartalékrendszer és a meglévé CAT rendszer vezérld jeleit

- minimum EN/ISO 13849-1: SIL3, PL e szinti biztonsagi kialakitas a nyomaték
elvételre vonatkozdan, kapcsolatban a biztonsagi aramkorokkel gépenként

- rendelkezzen teljes értékl fék chopper aramkorrel

- a mechanikus féket miikddtesse a gép biztonsagi aramkoron keresztil

- emel8gépes lUzem, a poziciét a berendezés minden Gzemi Gzemallapotban tartsa a
CAT rendszer és a tartalék rendszer altal megadott alapjelnek megfeleléen

Megmaradé elemek: taprendszer, kabelezés, fékezb ellenallasok
2.5. Elészinpadi ponthuzé hajtasrendszer

A jelenlegi allapot: Control Techniques Unidrive 1405 frekvenciavaltd, aramfelvételbél
torténdé  terhelésméréssel  rendelkezik. A  meghajtott motor tipusa: TETRA
T115.SR.9.2.EL.17.101.A.00.01

Feladat: frekvenciavaltd, PLC kartya szdllitdsa, cseréje és uUzembe helyezése (9 db
elészinpadi ponthuzéhoz)

Kovetelmények:

- frekvenciavalto és PLC kartya cseréje

- ameglévd terhelésmérd szoftver migralasa, vagy Uj terhelésméré szoftver szallitasa,
integralas a tartalékrendszerbe és a meglévé CAT rendszerbe

- meglévd és a szallitando szinkron szervomotorok meghajtasa

- zarthurku szervoizemmod

- névleges aram minimum: 5,75 A

- tulterhelhetéség minimum 175%, minimum 3 masodpercig

- fogadja a tartalék rendszer és a meglévé CAT rendszer vezérld jeleit
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- minimum EN/ISO 13849-1: SIL3, PL e szintl biztonsagi kialakitas a nyomaték
elvételre vonatkozéan, kapcsolatban a biztonsagi aramkoérokkel gépenként

- rendelkezzen teljes értékl fék chopper aramkorrel

- a mechanikus féket mikodtesse a gép biztonsagi aramkoron keresztil

- emelbégépes lizem, a poziciét a berendezés minden lizemi Gzemallapotban tartsa a
CAT rendszer és a tartalékrendszer altal megadott alapjelnek megfelel6en

Megmaradé elemek: taprendszer, kabelezés, fékezb ellenallasok

2.6. Ponthuzé elektronikus hajtasrendszer

A jelenlegi allapot: Control Techniques Unidrive 2401 frekvenciavaltd, aramfelvételbél
torténdé  terhelésméréssel  rendelkezik. A  meghajtott motor tipusa: TETRA
T142.SR.21.EL.17.101.A.00.01

Feladat: frekvenciavaltd, PLC kartya szallitasa, cseréje és lzembe helyezése (18 db
fészinpadi ponthtizéhoz)

Kovetelmények:

- frekvenciavalto és PLC kartya cseréje

- ameglévé terhelésmérd szoftver migralasa, vagy Uj terhelésmérd szoftver szallitasa,
integralas a tartalékrendszerbe és a meglévé CAT rendszerbe

- meglévd és a szallitando szinkron szervomotorok meghajtasa

- zarthurku szervoiuzemmaod

- névleges aram minimum: 13,1 A

- tulterhelhetéség minimum 175%, minimum 3 masodpercig

- fogadja a tartalékrendszer és a meglévé CAT rendszer vezérld jeleit

- minimum EN/ISO 13849-1: SIL3, PL e szintl biztonsagi kialakitdas a nyomaték
elvételre vonatkozoan, kapcsolatban a biztonsagi aramkorokkel gépenként

- rendelkezzen teljes értékli fék chopper aramkoérrel

- amechanikus féket mikodtesse a gép biztonsagi aramkoérdn keresztil

- emelbgépes Uzem, a pozicidt a berendezés minden Uzemi uzemallapotban tartsa a
CAT rendszer és a tartalékrendszer altal megadott alapjelnek megfelel6en

Megmaradé elemek: taprendszer, kabelezés, fékez6 ellenallasok
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2.7. Cortina hid elektronikus hajtasrendszer

A jelenlegi allapot: DC szervomotoros meghajtas, EZG 830 motor

Feladat: a hajtas cseréje frekvenciavaltora, PLC kartya széllitasa, vezérlés cseréje, motor
cseréje és Uzembe helyezése

Kovetelmények:

- frekvenciavalto fékez6 ellenallassal, védelmek és PLC kartya szallitasa és Gzembe
helyezése

- integralas a tartalék rendszerbe

- zarthurkd Gzemmad

- névleges aram minimum: 13,5 A

- tulterhelhetéség minimum 175%, minimum 3 masodpercig

- fogadja a tartalék rendszer vezérld jeleit

- minimum EN/ISO 13849-1: SIL3, PL e szinti biztonsagi kialakitas a nyomaték
elvételre vonatkozoan, kapcsolatban a biztonsagi aramkorokkel gépenkent

- rendelkezzen teljes értékl fék chopper aramkoérrel

- amechanikus féket mikodtesse a gép biztonsagi aramkoron keresztil

- emelbgépes Uzem, a poziciét a berendezés minden lUzemi Gzemallapotban tartsa a
tartalék rendszer altal megadott alapjelnek megfeleléen

- Uj kabelezés szallitasa és Uzembe helyezése

- két fékes kialakitas

- jelados, fékes motor szallitasa és telepitése

- fékezd ellendllas telepitése, a névleges motoros telejsitmény 50%-ra méretezve

Megmaradé elemek: a meglévé vezérld szekrényekben kell az Uj elektronikus
hajtasrendszert Gzembe helyezni, a motort a meglévd gépegységen kell Gzembe helyezni

2.8. Vilagitasi tart6 elektronikus hajtasrendszer, emelés

A jelenlegi allapot: Kétsebességes magneskapcsolds vezérlés az emelésre, egysebességes
magneskapcsolos vezérlés a vizszintes mozgatasra. A meghajtott motor 3 fazisu aszinkron
motor: BN132S 2/4 FD.

Feladat: frekvenciavalto, PLC kartya szallitasa, motor cseréje vagy kiegészitése jeladoval és
uzembe helyezése

Kovetelmények:
- frekvenciavalto fékezd ellenallassal, védelmek és PLC kartya szallitasa és tizembe
helyezése
- terhelés mér6 szoftver szallitasa, integralas a tartalék rendszerbe
- zarthurkd Gzemmad
- névleges aram minimum: 11,5 A
- tulterhelhetéség minimum 175%, minimum 3 masodpercig
- fogadja a tartalék rendszer vezérl6 jeleit
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- minimum EN/ISO 13849-1: SIL3, PL e szinti biztonsagi kialakitds a nyomaték
elvételre vonatkozéan, kapcsolatban a biztonsagi aramkoérokkel gépenként

- rendelkezzen teljes értékl fék chopper aramkorrel

- a mechanikus féket mikodtesse a gép biztonsagi aramkoron keresztil

- emelbégépes lizem, a poziciét a berendezés minden lizemi Gzemallapotban tartsa a
tartalék rendszer altal megadott alapjelnek megfeleléen

- Uj kabelezés szallitasa és Uzembe helyezése

- két fékes kialakitas

- fékezd ellendllas telepitése, a névleges motoros telejsitmény 50%-ra méretezve

Megmaradoé elemek: a meglévé vezérl6 szekrényekben kell az Uj elektronikus
hajtasrendszert Gzembe helyezni, a motort a meglévd gépegységen kell lzembe helyezni

2.9. Vilagitasi tarté elektronikus hajtasrendszer, vizszintes
mozgatas

A jelenlegi allapot: egysebességes magneskapcsolds vezérlés. A meghajtott motor 3 fazisu
aszinkron motor: BN71B 4 FD.

Feladat: frekvenciavalto, PLC kartya szallitasa, motor cseréje vagy kiegészitése jeladoval és
Uzembe helyezése

Kovetelmények:

- frekvenciavalto fékez6 ellenallassal, védelmek és PLC kartya szallitasa és Gizembe
helyezése

- terhelés mérd szoftver szallitasa, integralas a tartalék rendszerbe

- zarthurkd Gzemmad

- névleges aram minimum: 1,04 A

- tulterhelhetéség minimum 175%, minimum 3 masodpercig

- fogadja a tartalék rendszer vezérld jeleit

- minimum EN/ISO 13849-1: SIL3, PL e szinti biztonsagi kialakitds a nyomaték
elvételre vonatkozoan, kapcsolatban a biztonsagi aramkorokkel gépenként

- rendelkezzen teljes értékli fék chopper aramkoérrel

- amechanikus féket mikddtesse a gép biztonsagi aramkordn keresztul

- emelbgépes Uzem, a poziciét a berendezés minden Uzemi Uzemallapotban tartsa a
tartalék rendszer altal megadott alapjelnek megfeleléen

- Uj kabelezés szallitasa és Uzembe helyezése

- fékezd ellenallas telepitése, a névleges motoros telejsitmény 50%-ra méretezve

Megmaradé elemek: a meglévé vezérld szekrényekben kell az Uj elektronikus
hajtasrendszert Gzembe helyezni, a motort a meglévd gépegységen kell Gizembe helyezni
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2.10. Vilagitasi hid elektronikus hajtasrendszer

A jelenlegi allapot: egysebességes magneskapcsolés vezérlés. A meghajtott motor 3 fazisu
aszinkron motor: BN90S 4/8 FD.

Feladat: frekvenciavalto, PLC kartya szallitasa, motor cseréje vagy kiegészitése jeladoval és
Uzembe helyezése

Kovetelmények:

- frekvenciavalto fékez6 ellendllassal, védelmek és PLC kartya szallitasa és Uzembe
helyezése

- terhelés mérd szoftver szallitasa, integralas a tartalék rendszerbe

- zarthurkd Gzemmaéd

- névleges aram minimum: 1,65 A

- tulterhelhetéség minimum 175%, minimum 3 masodpercig

- fogadja a tartalék rendszer vezérl6 jeleit

- minimum EN/ISO 13849-1: SIL3, PL e szinti biztonsagi kialakitas a nyomaték
elvételre vonatkozdan, kapcsolatban a biztonsagi aramkorokkel gépenként

- rendelkezzen teljes értékii fék chopper aramkorrel

- amechanikus féket mikodtesse a gép biztonsagi aramkordn keresztil

- emelbgépes Uzem, a poziciét a berendezés minden Uzemi Uzemallapotban tartsa a
tartalék rendszer altal megadott alapjelnek megfeleléen

- Uj kabelezés szallitasa és Uzembe helyezése

- fékezd ellendllas telepitése, a névleges motoros telejsitmény 50%-ra méretezve

Megmaradé elemek: a meglévé vezérld szekrényekben kell az Uj elektronikus
hajtasrendszert Gzembe helyezni, a motort a meglévd gépegységen kell Uzembe helyezni

2.11. Nehézponthuzé elektronikus hajtasrendszer

A jelenlegi allapot: Control Techniques Unidrive 2403 frekvenciavalté, aramfelvételbél
torténé  terhelésméréssel  rendelkezik. A  meghajtott motor tipusa: TETRA
T142.SR.16.5.EL.17.101.A.00.01

Feladat: frekvenciavaltod, PLC kartya szallitasa, cseréje és lzembe helyezése

Kovetelmények:

- frekvenciavalto és PLC kartya cseréje

- ameglévd terhelésmérd szoftver migralasa, vagy Uj terhelésméré szoftver szallitasa,
integralas a tartalékrendszerbe és a meglévé CAT rendszerbe

- meglévd és a szallitando szinkron szervomotorok meghajtasa

- zarthurku szervo izemmaod

- névleges aram minimum: 10,3 A

- tulterhelhetéség minimum 175%, minimum 3 masodpercig

- fogadja a tartalékrendszer és a meglévé CAT rendszer vezérld jeleit
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- minimum EN/ISO 13849-1: SIL3, PL e szinti biztonsagi kialakitds a nyomaték
elvételre vonatkozéan, kapcsolatban a biztonsagi aramkoérokkel gépenként

- rendelkezzen teljes értékl fék chopper aramkorrel

- a mechanikus féket mikodtesse a gép biztonsagi aramkoron keresztil

- emelbégépes lizem, a poziciét a berendezés minden lizemi Gzemallapotban tartsa a
CAT rendszer és a tartalékrendszer altal megadott alapjelnek megfelel6en

Megmaradé elemek: taprendszer, kabelezés, fékezb ellenallasok

2.12. Gép-biztonsagi és fék miikodtetd rendszer a pont- és
diszlethuzé gépeken

A jelenlegi allapot: jelenleg egykords végallas, féknyitd, és biztonsagi aramkorkezeld
rendszer van, ami a mai kovetelményeknek nem megfelel6. A meglévé dupla fékek 48 V DC
feszliltségen, maximum 2 A aramot vesznek fel.

Feladat: gép biztonsagi rendszer szallitdsa és Uzembe helyezése a meglévd
vezerl6szekrényekben, és integralasa a kozponti biztonsagi rendszerbe (34 db rendszer
esetén)

Kovetelmények:

- minimum EN/ISO 13849-1: SIL3, PL e szint

- minimum 10 éves élettartamra tervezett

- minimum 10000 kapcsolasi szamra tesztelt és tervezett

- képes legyen a gépen Iév6 2 darab végallas fogadasara

- a kozponti mozgasengedély jelet fogadja és ’és’ kapcsolattal a végallas jeleit
tovabbitsa az elektronikus hajtasrendszer felé minimum EN/ISO 13849-1: SIL3, PL
e szinten

- fogadja az elektronikus hajtasrendszertdl érkezd féknyitas jelet

- afékfeszlltséget minimum EN/ISO 13849-1: SIL3, PL e szinten bontsa

- induktiv energiat elnyelé aramkaor

A gépi biztonsagi rendszerrel izembe helyezendd gépek:
- 9 darab el6szinpadi ponthuzé
- 18 darab fészinpadi ponthuzo
- 6 darab fészinpadi diszlethuzé
- 1 darab f6szinpadi nehézponthuzoé

Megmaradé elemek: kabelezés
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2.13. Gép-biztonsagi rendszer a tartalék rendszerbe
integralandé gépeken

A jelenlegi allapot: jelenleg egykoros végallas, féknyitd, és biztonsagi aramkorkezeld
rendszer van, ami a mai kdvetelményeknek nem megfelelb.

Feladat: gép biztonsagi rendszer szallitdsa és Uzembe helyezése a meglévd
vezérl6szekrényekben, és integralasa a kdzponti biztonsagi rendszerbe (5 db rendszer
esetén)

Kovetelmények:

- minimum EN/ISO 13849-1: SIL3, PL e szint

- minimum 10 éves élettartamra tervezett

- minimum 10000 kapcsolasi szamra tesztelt és tervezett

- képes legyen a gépen lévé 2 darab végallas fogadasara

- a kdzponti mozgasengedély jelet fogadja és ’és’ kapcsolattal a végallas jeleit
tovabbitsa az elektronikus hajtasrendszer felé minimum EN/ISO 13849-1: SIL3, PL
e szinten

- fogadja az elektronikus hajtasrendszertdl érkezd féknyitas jelet

- afékfesziltséget minimum EN/ISO 13849-1: SIL3, PL e szinten bontsa

- induktiv energiat elnyelé aramkor

A gépi biztonsagi rendszerrel izembe helyezendd gépek:
- Cortina mozgatas
- Vilagitasi tart6 fluggbleges mozgatas
- Vilagitasi tartd vizszintes mozgatas
- Horizont mozgatas
- Vilagitasi hid mozgatas

Megmaradé elemek: kabelezés
2.14. Forgé pozicié kapcsolé 5 darab géphez

A jelenlegi allapot: jelenleg BATIK G44-es tipusu pozicidkapcsolok vannak, egyes mianyag
alkatrészeik eléregedtek és térnek

Feladat: a forgd pozicio kapcsoldk cseréje és izembe helyezése 6 darab gépen

Kovetelmények:
- minimum 10 éves élettartamra tervezett
- minimum 10000 kapcsolasi szamra tesztelt és tervezett
- minimum 6 kapcsolds
- illeszt6 tartékonzol
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A Forg6 pozicio kapcsolokkal Gzembe helyezendd gépek:
- 1 darab fészinpadi nehézponthuzoé
- Cortina mozgatas
- Vilagitasi tart6 fliggbleges mozgatas
- Vilagitasi tarté vizszintes mozgatas
- Horizont mozgatas
- Vilagitasi hid mozgatas

Megmaradé elemek: nincs
2.15. Biztonsagi érzékeldk a diszlethuzé gépeken

A jelenlegi allapot: jelenleg Omron D4D 1120N tipusu kapcsolok vannak gépenként 3 darab,
2 darab latja el a végallas funkcidt, 1 darab a lanclazulas érzékelést

Feladat: a kapcsolok cseréje kényszervezetett 2NC érintkezésre a végallasoknal, 2NO
érintkezbsre a lanclazulas érzékelésnél, és Uzembe helyezése a szallitandd biztonsagi
rendszerekkel

Mennyiség: 12 darab 2NC érintkezés, 6 darab 2NO érintkezds
Kovetelmények:
- minimum 10 éves élettartamra tervezett
- minimum 10000 kapcsolasi szamra tesztelt és tervezett
- illesztd tartd

- Uzembe helyezés a gép biztonsagi aramkoérdkkel

A biztonsagi érzékeléssel Uzembe helyezendd gépek:
- 6 darab meglévé gépi diszlethuzé berendezés

Megmaradé elemek: nincs
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3. A munkalatok utemezése

A feladatok nagysagrendje és a szinhazi mikddés biztositasa miatt a munkalatokat két
Utemben tervezzik végrehajtani.

Az elsé Utemben a rendszer terveit kell elkésziteni, majd a tervek Megrendeld altali
jévahagyasat kovetben az egyes eszkdzok gyartasat kell elvégezni.

A masodik Utemben — szigoruan illeszkedve a Szinhaz programjaba — a helyszini bontasi,
kabelezési és eszkoztelepitési feladatai kdvetkeznek.

3.1. Adatszolgaltatasi dokumentacié

A szerz6dés megkdtése utan végleges elektromos kapcsolasi és adatszolgaltaté rajzokat kell
adni a vezérlésekrél, és a telepités Utemezését illeszteni kell a Megrendeld Utemezéséhez.
A kivalasztott Kivitelez6 a kivitelezés megkezdése el6tt a Megrendelének bemutatja és
jévahagyatja a kiviteli tervek és a helyszini munkalatok vonatkozasaban a kovetkezdket:
- rendszer tervek
- vezérlési rendszer tervei
- avezérldpultok telepitési tervei
- kabelezési rajzok
- kabelezési blokkvazlatok

A dokumentalas nyelve magyar.
3.2. Gyartas

A vallalkozénak le kell gyartania és szallitania a cserélendd vezérlés részek szerel6lapjait
készre szerelve, alkatrészekkel, huzalozassal egyutt.

A gyartas megkezdése el6tt fel kell venni az dsszes olyan helyszini méretet és informaciét,
amely a Vallalkozéi Szerzddés altal lefedett munkaterjedelem megfelelé formaban torténd
legyartasahoz, telepitéséhez és szereléséhez szikséges.

A Megrendel6 az el6készités és a kivitelezés folyamatat rendszeresen ellenérzi.

A Kivitelez§ altal el6készitett egységek helyszinre szallitdsa elbtti ellenérzésérdl a
Megrendeld képviseldjét el6zetesen értesiteni kell.

3.3. Bontas, kabelezés

A munkaterilet szabadda valasakor el lehet kezdeni a bontast és a sziikséges kabelezéseket:
- a vezérlbészekrénybdl el kell tavolitani a kés6bbiekben nem hasznalando
alkatrészeket vezetékeket
- ezzel parhuzamosan behuzhatéak az esetlegesen sziikséges kabelek: pult és
gephaz kdzotti kommunikacios és tapkabelek, a rendszerbe bevonandd gépek Uj
kabelei
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3.4. Telepités

A vezérl6szekrényben bontas utan elhelyezheték a korabban legyartott kész szerel6lap
részek, és bekothetbek, belizemelhetdek.

A Dberendezések helyszinre szallitdsa el6tt a vezérlés mikodOképességét a gyartd
telephelyén kell ellenérizni.

A Dberendezések beszallitasanak és telepitésének id6beli Utemezését a Szinhaz
programjahoz kell igazitani.

A telepitési munkalatok soran a Vallalkozd koteles a telepitett berendezések por elleni
védelmeérdl gondoskodni.

3.5. Probauzem

A hivatalos szerz6déses atadasi hataridék el6tt min. 1 héttel a berendezések és a teljes
rendszer Uzemi prébajat meg kell kezdeni.

A probalizem miszaki feltétele az, hogy a vezérléscserén atesett berendezéseket névleges
terheléssel, névleges sebességgel, a telies mozgastartomanyban Uzemszerlen lehet
mozgatni.

A prébalzem soran a Kivitelez6 a Megrendel6vel egyeztetett rend szerint a szinpadgépészeti
berendezéseket névleges terheléssel jaratja. A jaratasi rend osszedllitasanal ugy kell a
mozgatasokat szervezni, hogy a berendezések valamennyi funkcidja Uzemszerien tesztelve
legyen, figyelembe véve az egyidejliségeket is.

A kivitelez6 elvégzi a berendezések terhelési probajat.

A berendezések probalzemérdl és terhelési probajarol naplot kell vezetni.

3.6. Oktatas

A Kivitelez6 feladata az, hogy az atadasok el6tt a szinhaz altal kijelolt miszaki személyzetet
a berendezések hasznalatara kiképezze. Az oktatast a Megrendel6 igényei szerint kell
inditani.

Az oktatas befejezésével az oktatott személyeknek a felvett jegyz6kényveken alairasukkal
kell igazolni azt, hogy a berendezések uUzemeltetésével kapcsolatos tudnivalokat
elsajatitottak.

Az oktatasi jegyz6konyveket az atadasi dokumentaciohoz mellékelni kell.

3.7. Az atadas-atvételi eljaras

A Kivitelez6 a Megrendeld felé kezdeményezheti a szinpadtechnikai berendezések atadasi
eljarasat, ha az atvételéhez szikséges feltételek teljesulnek.
A Kivitelezd az atadasi eljarast kezdeményezheti, ha a kévetkezéknek eleget tesz:
- A Kkiirasban foglalt berendezések telepitési, szerelési munkainak hianytalan
befejezése, a szinpadgépészeti rendszer géptereinek és kapcsolbtereinek takaritasa
és a részegységek portalanitasa.
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- A fels6gépeészet vezérlési rendszerének beszabalyozasi és ellenbrzési munkainak
elvégzése.

- Terhelési prébak elvégzése.

- A szinpadgépészeti rendszer prébatzeme, a névleges terheléssel.

- A szinpadgépészeti rendszer atadasi dokumentacidjanak elkészitése, amely
tartalmazza a szukséges mérési jegyz6konyveket, mindségi tanusitvanyokat,
kezelési és karbantartasi utasitasokat és megvalosulasi tervdokumentaciot.

A dokumentalas és a kapcsolattartas nyelve magyar.
3.8. A garancia

A Kivitelezdnek a garancialis feleléssége kiterjed a beépitett részegységekre, a leszallitott és
a beépitett berendezésekre, valamint a teljes rendszer kiiras szerinti miikédésére is. Azaz a
teljes rendszer minden elemének egyuttes mikodésére is vonatkozik a rendszer-garancialis
felel6sség.

A garancialis feltételeket a Megrendelé és a Kivitelez6 kozott a vallalkozasi szerzé6désben
rogzitett megallapodas rendezi.
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